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P.O. Box 18  5580 AA  Waalre. The Netherlands
Telephone +31 (0)40 221 32 83   Fax +31 (0)40 221 73 25   E-mail: systems@goudsmit-magnetics.nl

www.goudsmit-magnetics.nl

MAGNESY
DLA CZYSTSZEGO ŚRODOWISKA

1 2

ISO certified:
No. 653438

Współpraca między 
oddziałami
W grupie Goudsmit rozwiązujemy 

problemy klienta dzięki współpracy 

między wyspecjalizowanymi 

oddziałami. Jesteśmy gotowi 

dostarczyć Państwu odpowiedzi 

na wszystkie pytania dotyczące 

magnesów.

1 Precyzyjne magnesy czyszczące

2 Urządzenia demagnetyzujące

3 Magnesy podnoszące

4 Magnesy z biegunem zewnętrzym

5 Magnesy rurowe

6 Magnesy kaskadowe

Jesteśmy do dyspozycji!
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MAGNESY BLOKOWE

ELEKTROMAGNESY BLOKOWE

STAŁE MAGNESY BLOKOWE

Dla materiałów zawierających niewielkie ilości żelaza.

MAGNESY SAMOCZYSZCZĄCE  

MAGNESY STAŁE

Maksymalna wysokość instalacji 400 mm

ELEKTROMAGNESY

Maksymalna wysokość instalacji powyżej 400 mm

MAGNESY BĘBNOWE

Kontynualna (ciągła) separacja elementów żelaznych 
z przepływającego produktu

Wydajność maksymalna ok. 250 m3/h w instalacjach grawitacyjnych

URZĄDZENIA DEMAGNETYZUJĄCE

SEPARATORY METALI NIEŻELAZNYCH

Kontynualna (ciągła) separacja obiektów nieżelaznych

SEPARATOR WYSOKICH GRAFIENTÓW

MAGNESY STAŁE W ROLKACH PROWADZĄCYCH

Usuwanie obiektów żelaznych i ze stali nierdzewnej 
dla małych przepływów materiału

Stosowane w połączeniu z separatorem nad przenośnikiem

WYKRYWACZE METALU

Wykrywanie obiektów nieżelaznych (od 1 mm)

Instalacja na przenośniku taśmowym bądź podajniku
grawitacyjnym

Strona 3

Strona 4

Strona 4

Strona 5  

Strona 6  

Strona 8  

Strona 9

Strona 10

Strona 11

Strona 13

Strona 14

Strona 15

Elektromagnes blokowy (5.5) kW, separacja żelaza ze żwiru.

MAGNESY BLOKOWE

S P I S  T R E Ś C I

G o u d s m i t  h a s  c o n t r i b u t e d  t o  a  b e t t e r  e n v i r o n m e n t : S c r a p  p r o c e s s i n g

Na okładce możecie Państwo obejrzeć zdjęcie ryby z rodziny garbikowatych, żyjącej wyłącznie na rafach koralowych, gdzie 

ekosystem znajduje się w idealnej równowadze. Fotografię tą świadomie wybraliśmy na okładkę naszej broszury dotyczącej 

recyklingu, aby każdego dnia mieć w pamięci piękno środowiska naturalnego. W koncernie Goudsmit czynimy nieustanne 

starania w kierunku ochrony środowiska. W poniższej broszurze opisujemy czyszczące systemy magnetyczne różnego 

rodzaju, stosowane do usuwania i ponownego stosowania elementów metalowych.

Firma Goudsmit zajmuje się projektowaniem i produkcją systemów magnetycznych dla branży recyclingu i surowców 

mineralnych od 1959 roku; systemów, które znajdują zastosowanie w wielu dziedzinach. Od ziemniaków po gumę, od 

drobnego materiału ceramicznego po żużel, żadna cząsteczka żelaza nie umknie sile separatorów magnetycznych 

Goudsmit. Z magnesami Goudsmit prawie wszystko jest możliwe, szerokość przenośników może sięgać 2 metrów. Dzięki 

zastosowaniu specjalistycznego oprogramowania przeprowadzamy dokładną kalkulację, który magnes jest odpowiedni 

dla Państwa. W branży recyclingu Goudsmit – ze światową siecią przedstawicieli – dostarcza magnesów dla szerokiej 

gamy zastosowań. Mogą je Państwo odnaleźć w niniejszym folderze.

Do usuwania obiektów żelaznych z surowców transportowanych na przenośniku taśmowym najlepiej nadaje się magnes 

blokowy. Ponieważ magnes tego typu nie jest zaopatrzony w system ciągłego usuwania materiału magnetycznego, stosowany 

jest on w sytuacjach gdy spodziewana jest niewielka ilość żelaza. Jeżeli materiał zawiera duże ilości obiektów żelaznych, 

prawdopodobnie wskazane jest zastosowanie separatora samoczyszczącego (opisany w dalszej części broszury).

Elektromagnes, czy magnes stały?
Możliwe jest zastosowanie elektromagnesu bądź magnesu stałego. Zaletą elektromagnesu jest, szczególnie dla większych typów, 

głębsze „pole przyciągania” oraz łatwość czyszczenia. Po wyłączeniu zasilania elementy magnetyczne po prostu spadają 

z magnesu. Zaletą magnesu stałego jest ciągła obecność pola magnetycznego. Nie są one uzależnione od zaopatrzenia w energię 

elektryczną, co wiąże się z istotną przewagą w zakresie kosztów użytkowania. 

W jaki sposób wybrać właściwy typ magnesu?
Generalnie wielkość magnesu jest uzależniona od wysokości warstwy materiału na przenośniku oraz szerokości przenośnika. 

Im bliżej obiektów żelaznych może znaleźć się magnes, typ lepszy stopień separacji. Dodatkowo, szerokość magnesu powinna 

w przybliżeniu odpowiadać szerokości przenośnika, na którym znajduje się produkt (najczęściej przenośnika taśmowego). 

Wpływ na rodzaj magnesu ma również rodzaj produktu, usunięcie żelaza z drobnych kawałków drewna jest naturalnie prostsze 

niż separacja żelaza z węgla. Przeciętna wysokość instalacji jest przedstawiona w tabeli. Oczywiście służymy fachową radą 

w tym zakresie. 

W ramach oferowanych elektromagnesów blokowych zapewniamy dostawę skrzynki sterowej – przetwornika generującego 

prąd stały wymagany do wytworzenia pola magnetycznego. 

Fotografię skrzynki sterowej znajdą Państwo na stronie 8 naszej broszury.
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Typ Wymiary magnesu
(mm)

Pole przyciągania
(mm)

  Waga

PP 400 426x470x182 280   180

PP 600 626x470x182 280   270

PP 800 826x470x182 280   360

PP 1000 1026x470x182 280   495

Typ Rozmiary Moc Napięcie Waga         
Głębia

pola przyciągania     Wielkość śruby

  A (mm) B (mm) C (mm) (Watt) (Volt) (kg)  (mm)    (mm)

EP 3 500 440 360 1100 55 350  180   M16
EP 4 600 530 380 1500 55 540  200   M16
EP 5 700 620 380 2000 110 700  240   M20
EP 6 800 700 440 2700 110 950  280   M20
EP 7 900 800 440 3700 110 1200  320   M20
EP 8 1000 940 480 5500 110 1600  360   M20
EP 9 1300 1000 400 7000 220 2000  400   M24

a

b

W o o d  r e c y c l i n g G F T  ( V e g e t a b l e ,  F r u i t  a n d  G a r d e n  w a s t e )  r e c y c l i n g .

MAGNESY SAMOCZYSZCZĄCE

Instalacja stałych magnesów blokowych

STAŁE MAGNESY BLOKOWE

Elektromagnes blokowy chłodzony powietrzem – typ EP

ELECTROMAGNESY
BLOKOWE

Stałe magnesy blokowe są generalnie stosowane dla 

przenośników o mniejszej szerokości, w sytuacjach gdy 

spodziewane są niewielkie ilości elementów żelaznych. 

Jeśli miejsce instalacji separatora utrudnia jego 

czyszczenie ręczne, możemy Państwu zaproponować 

model z mechanicznym systemem czyszczącym. 

Obiekty żelazne są usuwane z powierzchni magnesu 

dzięki zastosowaniu cylindra pneumatycznego 

(na zdjęciu).

Magnesy samoczyszczące mają wiele zastosowań. Czy będzie to obróbka odpadów komunalnych czy separacja sztućców z odpadów 

spożywczych, zasada pozostaje taka sama. Magnes instalowany nad przenośnikiem zapewnia pole magnetyczne o dużej mocy 

i bezpieczne środowisko pracy. Goudsmit zapewnia prawidłowe dopasowanie systemu do Państwa specyficznych warunków. 

Aby to osiągnąć bardzo mile widziane są Państwa propozycje, jako osób zarządzających procesem produkcji.

Lokalizacja
Magnes samoczyszczący jest umieszczany ponad 

przenośnikiem taśmowym (zgodnie z powyższym schematem). 

W odróżnieniu od magnesów blokowych, magnesy 

samoczyszczące przez cały czas usuwają „wychwycone” żelazo. 

Dzięki temu są one oczyszczane w sposób ciągły, przez co 

nadają się doskonale do separacji dużych ilości ciężkich 

obiektów.

Instalacja
Wybór magnesu zależy od wysokości warstwy na przenośniku, 

szerokości warstwy produktu i sposobu instalacji. Możliwa jest 

instalacja w poprzek ponad przenośnikiem (rys. A) oraz wzdłuż 

przenośnika (rys. B). Preferowana jest druga opcja, w tym 

przypadku łatwiejsze jest usuwanie materiału magnetycznego 

z separatora. Częstym problem jest fakt, iż rolka prowadząca 

znajdująca się na końcu przenośnika – ponad którym 

zawieszony jest magnes – musi być wykonana z materiału 

niemagnetycznego. Z tego powodu w praktyce częstym 

sposobem instalacji jest położenie w poprzek przenośnika. 

Zasada działania
Magnes jest oczyszczany przy pomocy przenośnika taśmowego 

obracającego się wokół niego. Obiekty żelazne są przyciągane, 

a następnie wynoszone przez przenośnik. Kiedy opuszczają 

zasięg przyciągania magnetycznego, automatycznie spadają. 

Dodatkowy biegun magnetyczny
Magnesy samoczyszczące Goudsmit są zaopatrzone w 

dodatkowy „pomocniczy” biegun magnetyczny w standardzie. 

Umożliwia to transport obiektów żelaznych na większą 

odległość od przenośnika. Jest to bardzo przydatne, szczególnie 

w przypadku dłuższych przedmiotów. Dzięki lekkiemu 

zmniejszeniu pola magnetycznego unikamy ponownego 

przyciągnięcia obiektu i umożliwiamy wyniesienie obiektu 

jednym ruchem. Zmniejsza to zużycia przenośnika, przez 

co znacząco maleją koszty eksploatacji.
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 MAGNES INNE
A B C Waga

Numer wyrobu mm mm mm kg

SEPB070018 700 1260 1480 480
SEPB090018 900 1460 1680 600
SEPB110018 1100 1660 1880 730
SEPB130018 1300 1860 2080 860

Typ nr. Magnes D L T U V Z Waga
mm mm mm mm mm mm (kg)

SEPB065012 825x426x189 620 1562 730 210 500 300 450
SEPB080012 1010x426x189 825 1747 730 210 500 300 535
SEPB065013 830x602x251 730 1795 890 280 650 415 875
SEPB080013 1040x602x251 830 2005 890 280 650 415 1015
SEPB100013 1250x602x251 1040 2215 890 280 650 415 1270
SEPB080014 1090x778x312 780 2320 1060 320 800 545 1720
SEPB100014 1250x778x312 1090 2470 1060 320 800 545 1970
SEPB120014 1410x778x312 1250 2640 1060 320 800 545 2155
SEPB100015 1250x946x343 1040 2500 1260 400 1000 680 2120
SEPB120015 1450x946x343 1250 2700 1260 400 1000 680 2395
SEPB140015 1660x946x343 1450 2910 1260 400 1000 680 2665

U – zalecana wysokość instalacji nad przenośnikiem.

P l a s t i c  r e c y c l i n g R u b b e r  r e c y c l i n g

MAGNESY STAŁE SAMOCZYSZCZĄCE
z  m a g n e s a m i  z i e m  r z a d k i c h  N E O F L U X ®

MAGNESY STAŁE SAMOCZYSZCZĄCE

Magnes stały samoczyszczący w branży cateringu.

Elektromagnes czy magnes stały?
W ofercie Goudsmit znajdują się zarówno magnesy stałe 

jak i elektromagnesy w wersji samoczyszczącej. Rodzaj 

magnesu najlepiej dostosowany do Państwa sytuacji zależy 

przede wszystkim od wysokości instalacji. Jeżeli magnes 

ma być montowany na wysokości większej 

od 400 mm od przenośnika zelecamy zastosowanie 

elektromagnesu. Dla wysokości poniżej 400 mm magnes 

stały często jest lepszym rozwiązaniem. Ponieważ stale 

pracujemy nad optymalizacją naszych separatorów, 

z przyjemnością zaoferujemy swoją pomoc.

Dużą zaletą stałego magnesu samoczyszczącego jest brak 

elektrycznego sprzętu sterującego koniecznego do 

generowania pola magnetycznego. Pole magnetyczne jest 

zawsze obecne. W efekcie  osiągamy wysoki poziom 

niezawodności pracy magnesu i dodatkowo nie jest 

konieczna konserwacja urządzenia. Ponieważ nie jest 

potrzebna energia elektryczna, magnes stały idealnie 

nadaje się do zastosowania w instalacjach mobilnych.

Magnesy stałe samoczyszczące są używane między innymi 

do separacji żelaza z: gruzu i odpadów budowlanych, 

recyclingu papieru, przewodów elektrycznych, opon 

samochodowych, szkła, drewna, plastiku, puszek po farbie 

a także usuwaniu żużlu z pieców i spalarni. Goudsmit 

łączy wieloletnie doświadczenie (od 1959 roku!) z pełnym 

zakresem nowoczesnego know-how. Prawdopodobnie już 

zdążyliśmy znaleźć skuteczne rozwiązanie Twoich 

problemów!

Magnes stały w procesie przetwarzania odpadów przemysłowych 
na końcu linii sortującej. Instalacja wzdłuż przenośnika 
taśmowego. 
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Magnesy stałe samoczyszczące NEOFLUX
®
 to wyjątkowe 

urządzenia. Są one trzykrotnie silniejsze od 

konwencjonalnych magnesów ferytowych. Oznacza to, 

że możliwa jest produkcja niezwykle silnych i zarazem 

lekkich separatorów magnetycznych! Idealnie pasują one 

do zastosowania w instalacjach mobilnych. 

Magnes NEOFLUX
®
 przedstawiony na zdjęciu jest 

dobrym przykładem sposobu współpracy firmy Goudsmit 

z klientami dla optymalizacji systemów magnetycznych. 

Obudowa została wykonana w całości ze stali nierdzewnej 

dzięki czemu żelazo nie dostaje się pomiędzy przenośnik 

i magnes. W ten sposób połączyliśmy nasze doświadczenie 

w magnetyzmie z doświadczeniem klienta w zakresie 

konkretnego zastosowania. 

Specjalne magnesy samoczyszczące
Nasza firma stworzyła specjalną linię separatorów dla 

wychwytywania sztućców dla największej firmy 

cateringowej w Europie.

Klient poszukiwał rozwiązania problemu znacznego 

zużycia pasa wynoszącego, gromadzenia się odpadów 

przy magnesie oraz oczywiście zachowania standardów 

normy HACCP. Goudsmit Magnetic Systems, wraz 

z klientem zaprojektował specjalną obudowę ze stali 

nierdzewnej dla magnesów mobilnych. Pole magnetyczne 

oddziaływuje przez obudowę stalową na transportowany 

produkt. Sztućce są wychwytywane i transportowane 

bezpośrednio do zmywarki. Ponieważ urządzenie nie 

zawiera ruchomych części, stworzone zostało w pełni 

bezpieczne środowisko pracy.

Magnes stały samoczyszczący NEOFLUX®. Wyjątkowo lekki 
i wyjątkowo wydajny. Zaprojektowany specjalnie dla 
instalacji przenośnych.
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Typ Wymiary Wydajność A B D H K L P Moc
  bębna G C E F S M R napędu

SRTK040034 ø 300x400 35m3/hr 400
150 125 500

400
175 60  

  540    540

SRTK060034 ø 300x600 52m3/hr
600    730   0,37 kW

  740    850

SRTK080034 ø 300x800 70m3/hr
800

40 100 515
930

120 100
  940    1050

SRTK060044 ø 400x600 90m3/hr
600

200 150 650
730

250 60
  740    850

SRTK080044 ø 400x800 120m3/hr
800    930   0,55 kW

  940    1050

SRTK100044 ø 400x1000 150m3/hr
1000

60 100 620
1130

150 100
  1140    1250

SRTK100055 ø 500x1000 180m3/hr
1000

250 160 775
1130

275 85
  1140    1300

SRTK120055 ø 500x1200 215m3/hr
1200    1330   0,75 kW

  1340    1500

SRTK140055 ø 500x1400 250m3/hr 1400 75 150 725 1530 150 100
  1540    1700

  mm H mm kW A mm B mm C mm D mm K mm L mm M mm N mm X mm Y mm Z mm kW kg

SEEB080022 800 300 3.3 800 444 760 400 950 1000 1150 30 2390 640 1250 1.5 1965
SEEB100022 1000 375 5.2 1000 555 950 430 1250 1200 1350 35 2700 640 1450 2.2 2970
SEEB120022 1200 450 7.6 1200 666 1140 460 1540 1420 1590 45 3035 720 1710 2.2 4490
SEEB140022 1400 525 10.3 1400 777 1330 500 1830 1620 1810 55 3365 760 1970 2.2 6790
SEEB160022 1600 600 15.4 1600 888 1520 580 2120 1840 2070 65 3695 890 2270 3.0 10270
SEEB180022 1800 650 20 1800 1100 1600 620 2520 2040 2270 65 4700 1090 2470 4.0 17300
SEEB200022 2000 800 26 2050 1400 2050 790 3020 2400 2630 70 5650 1340 2770 4.0 21000
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Separator bębnowy w obudowie.

Elektromagnes samoczyszczący do usuwania ferromagnetyków 
z węgla.

Elektromagnes samoczyszczący do przeróbki odpadów komunalnych.

G l a s s  r e c y c l i n g C a b l e  w a s t e

MAGNESY BĘBNOWEELECTROMAGNESY SAMOCZYSZCZĄCE

Zastosowanie:
• Oczyszczanie żużlu.

• Oczyszczanie wiórków kokosowych, cukru, 
paszy zwierzęcych.

• Oczyszczanie rozdrobnionych opon samochodowych.

• Oczyszczanie w branży rybnej i spożywczej.

• Oczyszczanie granulatów w przemyśle ceramicznym.

Separacja cząstek mniejszych od 0,5 mm opisana 
jest szczegółowo w osobnym folderze. 

Elektromagnesy stałe samoczyszczące są stosowane 

dla wysokości instalacji większej niż 400 mm. Również 

w tym przypadku stosowany jest biegun główny oraz 

pomocniczy. Część energii elektrycznej dostarczanej 

magnesowi jest zamieniana w energię cieplną. Ciepło 

to wpływa na zmniejszenie siły pola magnetycznego. 

Zimny elektromagnes jest dużo bardziej wydajny 

od ciepłego urządzenia (ok. 20%). W związku z tym 

skuteczny system chłodzenia determinuje wydajność 

pracy elektromagnesu. W koncernie Goudsmit stosujemy 

system chłodzenia olejem, zapewniający efektywne 

rozproszenie wytwarzanej przez magnes energii cieplnej. 

System ten udowodnił swą skuteczność na przestrzeni 

wielu lat. Poza poprawą skuteczności wychwytywania, 

zwiększa się również znacząco żywotność magnesów. 

Szafa sterowa jest równie istotna jak sam separator 

magnetyczny. Inżynierowie z naszego wydziału 

konstrukcji elektrycznych chętnie dobiorą wraz 

z Państwa specjalistami odpowiednie rozwiązanie. 

Standardowo, szafy 

sterowniczne dostarczane 

są w wersji z ochroną IP 54, 

jednakże dla środowiska 

z dużym zapyleniem 

i z niebezpieczeństwem 

wybuchu dostawa wersji 

Ex nie stanowi żadnego 

problemu. Szafy sterowe 

mogą być sterowane lokalnie 

lub zdalnie (ze sterowni).

Magnesy bębnowe stosowane są do usuwania obiektów metalowych 

w pionowych przewodach transportowych. Dużą zaletą takiego 

systemu jest ciągłe usuwanie żelaza z materiału, co umożliwia 

przetwarzanie znacznych jego ilości. Wysokość wbudowanego 

urządzenia jest nieznaczna. Dla mniej lotnych produktów możliwe 

jest zastosowanie magnesu bez obudowy na końcu przenośnika 

podającego lub sita wibracyjnego.
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Magnes 
bębnowy

Demagnetyzer

Typowe zastosowania:

• Oczyszczanie stłuczki szklanej, usuwanie 
aluminiowych nakrętek. 

• Oczyszczanie wiórów drzewnych, 
usuwanie miedzianych zawiasów 
i uchwytów. 

• Segragacja metali nieżelaznych 
w instalacjach spalania odpadów. 

• Recykling złomu.

Separator metali nieżelaznych pozwala oddzielić metale od niemetali.

P a p e r  r e c y c l i n g B u i l d i n g  a n d  d e m o l i t i o n  w a s t e

SEPARATORY METALI NIEŻELAZNYCH
E d d y  C u r r e n t

Magnes bębnowy bez obudowy.

URZĄDZENIA DEMAGNETYZUJĄCE

Bęben z tunelem demagnetyzującym.

Zasada działania
Bęben składa się ze stacjonarnego segmentu 

magnetycznego i obudowy niemagnetycznej 

ze stali nierdzewnej. Obudowa obraca się dzięki 

napędowi elektrycznemu – magnes natomiast 

pozostaje nieruchomy. Elementy metalowe są 

przyciągane przez obudowę i przylegają do niej. 

Niemagnetyczny produkt nie jest przyciągany 

i spada bezpośrednio w dół. Obiekty metalowe 

są przenoszone do niemagnetycznej części bębna, 

gdzie nie występuje już pole magnetyczne 

i odpadają. Gwarancją przeniesienia 

ferromagnetyków poza pole magnetyczne o dużej 

mocy są wbudowane „żebra” wynoszące. 

Konstrukcja magnesu
Magnesy bębnowe są standardowo wyposażone 

zarówno w magnesy ferroxdure jak i trzy razy 

silniejsze magnesy NEOFLUX®. Magnesy 

NEOFLUX® zapewniają wyjątkowo dużą wartość 

pola Gauss na powierzchni bębna. Magnesy 

ferroxdure z kolei zwiększają głębię pola 

magnetycznego. Idealne połączenie! Przepływ 

produktu jest kierowany na bęben przez 

regulowaną klapę gumową. Pozwala to osiągnąć 

optymalny kontakt produktu z bębnem 

separującym.

Urządzenia demagnetyzujące
Podczas procesu usuwania ferromagnetyków z produktu, cząstki 

metalowe mogą podlegać procesowi namagnetyzowania. Może to 

powodować problemy, między innymi przy pracy z żużlem. Żużel 

może zbierać się w grudy i spowodować zablokowanie urządzeń. 

Wystarczy jednak przeprowadzenie produktu przez tunel 

demagnetyzujący naszej produkcji, by oddzielić poszczególne cząstki 

od siebie – dalszy transport przestaje być problemem. 

Oczywiście Państwa produkt nie musi zawierać wyłącznie zanieczyszczeń żelaznych. Aby usunąć metale nieżelazne firma 

Goudsmit zaprojektowała separator metaly nieżelaznych Eddy Current. Separatory takiego rodzaju znajdują zastosowanie 

wszędzie tam, gdzie zawartość metali nieżelaznych w produkcie przekracza 2%. Dla zanieczyszczeń mniejszych od 2% zalecamy 

zastosowanie detektórów metalu naszej produkcji, które są w stanie wykryć również metale nieżelazne.

Zasada działania separatora 
Eddy Current:
Separacja oparta jest na zasadzie fizycznej 

mówiącej, że każdy obiekt przewodzący, 

znajdujący się w zmiennym polu 

magnetycznym zostanie namagnetyzowany. 

Pierwotne pole magnetyczne jest 

przeciwstawne polu wywołanego przez 

prądy wirowe (ang. „eddy currents”), co 

powdoduje odrzucenie metalu i skierowanie 

do osobnego zbiornika ruchem 

parabolicznym. Ujmując sprawę w prosty 

sposób, wszystkie metale nieżelazne są 

namagnetyzowane na krótki okres czasu 

i zostają „odstrzelone”.
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Kompletny separator metali nieżelaznych do separacji żużla.

R e c y c l i n g  o f  h o u s e h o l d  w a s t e H a r d w a r e  r e c y c l i n g

SEPARATOR WYSOKICH GRADIENTÓW

Usuwanie wszystkich cząstek 

o słabych własnościach magnetycznych, 

stali nierdzewnej, żelaza czy niklu. 

Oczyszczanie automatyczne (ciągłe). 

• 

• 

• 

• 

• 

Umożliwia usunięcie cząstek 

od 50 mikronów w górę w recyklingu 

i przemyśle ceramicznym.

Maksymalna szerokość taśmy 

to 2000 mm. 

Wymaga odpowiedniego zasilania.

Sposób instalacji
Instalacja obejmuje montaż sita wibracyjnego, przenośnika taśmowego z walcem separującym NEOFLUX®, skrzyni separującej oraz 

skrzynki sterowniczej. Sito wibracyjne gwarantuje odpowiednie rozmieszczenie produktu na taśmie, co poprawia „kontakt” metalu 

z polem magnetycznym. Walec separujący NEOFLUX® o dużej mocy obraca się ze znaczną prędkością na końcu przenośnika. Metal 

wchodzi w zakres działania zmiennego pola magnetycznego, przez co indukowane są prądy wirowe. Powstaje pole magnetyczne 

skierowane przeciwnie do pola pierwotnego, co wywołuje „odstrzelenie” metalu. 

Cząstki nieprzewodzące spadają bezpośrednio w dół. Regulowana klapa pozwala poprawić czystość separacji.

Skrzynka sterownicza umożliwia ustawienie wydajności sita wibracyjnego, a także prędkości obrotowej walca magnetycznego 

 i prędkości taśmy. Dla każdego produktu mogą Państwo optymalnie zaprogramować warunki separacji. 

Walec magnetyczny
Walec magnetyczny zbudowany jest z rzadkich 

magnesów naturalnych o dużej mocy. Wewnętrzna część 

jest napędzana bezpośrednio przez silnik elektryczny. 

Prędkość obrotów może być regulowana. Obudowa 

zewnętrzna obraca się z tą samą prędkością co taśma 

przenośnika. Każdy z metali posiada indywidualne 

własności, przez co dobre przewodniki będą wyrzucane 

na większą odległość niż metale słabo przewodzące. 

Podobnie, lekkie obiekty polecą dalej niż ciężkie. Dla 

przykładu aluminium jest doskonałym przewodnikiem 

i bardzo lekkim materiałem, zostanie więc optymalnie 

„odstrzelone”. Dla miedzi i mosiądzu efekt będzie słabszy. 

Z drugiej strony stal nierdzewna jest stosunkowo ciężka 

i słabo przewodzi prąd. W związku z tym lepszym 

rozwiązaniem będzie zastosowanie „zwykłego” walca 

magnetycznego NEOFLUX® do separacji stali 

nierdzewnej. Ten magnes dużej mocy usuwa obiekty 

ze stali nierdzewnej wykorzystując słabe własności 

magnetyczne tego typu metalu.

Konstrukcja
Duża liczba obrotów walca magnetycznego powoduje 

przenoszenie dużych obciążeń na punkty mocujące. 

Czynniki środowiskowe również nie są bez znaczenia. 

Biorąc to pod uwagę, zaprojektowaliśmy walec 

magnetyczny w zawieszeniu na solidnej ramie 

dopasowanej fabrycznie do jego wymiarów. Walec jest 

w zasadzie kompletnie oddzielony od pozostałej 

konstrukcji. Zapobiega to obciążeniom i w konsekwencji 

uszkodzeniom urządzenia. Dodatkowo, rama jest 

skontruowana w taki sposób, by umożliwić prostą 

i szybką wymianę taśmy przenośnika. 

Przenośnik taśmowy
Przenośnik taśmowy jest zaopatrzony w specjalną 

warstwę odporną na temperaturę i czynniki mechaniczne 

o nazwie Ropan. Zapobiega to wchodzeniu cząstek żelaza 

w taśmę przy zwiększonej temperaturze. Cząstki żelaza 

przylegają do walca magnetycznego. W efekcie indukcji 

prądów wirowych mogą rozgrzać się do czerwoności. 

Żelazo powinno zatem być usunięte z produktu przed 

zastosowaniem separatora Eddy Current, na przykład 

przy użyciu separatora bębnowego Goudsmit lub walca 

magnetycznego wbudowanego w przenośnik taśmowy. 

Dolna część taśmy jest zaopatrzona w prowadnicę 

zapobiegającą dostaniu się cząstek żelaza między walec 

magnetyczny i taśmę.

Walec separujący NEOFLUX®

Liczba biegunów w walcu separującym zależy od rozmiaru cząstek jakie chcemy separować. Dla przykładu cząstki większe 

od 10 mm wymagają dużo mniejszej liczby biegunów magnetycznych niż separacja mniejszych cząstek.

Instalacja in-line / off-line
Sposób instalacji separatora metali nieżelaznych nie jest identyczny dla różnych procesów produkcyjnych. Doświadczenie 

nauczyło nas, że największą wydajność produkcji można osiągnąć umieszczając separator równolegle do urządzenia 

rozdrabniającego produkt. Jest to opłacalne mimo dodatkowych czynności logistycznych, które należy przedsięwziąć. Powodem 

jest optymalna praca separatora przy stałej prędkości podawania materiału. Urządzenia rozdrabniające często pracują 

nierównomiernie, dlatego też umieszczając separator w innym miejscu w ciągu technologicznym możliwe jest zapewnienie 

stałego strumienia materiału. Dodatkową zaletą jest możliwość ciągłej pracy separatora nawet podczas konserwacji urządzeń 

rozdrabniających.

Tego typu separatory posiadają tak znaczną moc, że pozwalają na usuwanie wszystkich paramagnetyków i lekko 

namagnetyzowanych cząstek z niemagnetycznego materiału. Separator wysokich gradientów może być także stosowany 

do separacji bardzo drobnych cząstek Fe z materiałów ceramicznych.
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WYKRYWACZE METALUBĘBNY ZWROTNE Z MAGNESEM STAŁYM

Quicktron: detekcja włókien drzewnych.

Strefa wolna od metalu

Detektor metalu wykrywający odpady wojskowe.

Kompletna instalacja do usuwania metali
W celu stworzenia kompleksowej instalacji do usuwania metalu, należy zastosować 

kombinację walca magnetycznego w bębnie zwrotnym, oraz nadwieszonego nad nim 

magnesu samoczyszczącego. Magnes nadwieszony wychwytuje duże obiekty żelazne 

podczas gdy walec radzi sobie doskonale z obiektami o słabych właściwościach 

magnetycznych. Przykładem jest plastikowy produkt z zanieczyszczeniem 

metalowym.

Walce magnetyczne montowane są na końcu przenośnika taśmowego jako bęben zwrotny. Separacja  obiektów magnetycznych 

i niemagnetycznych przebiega poprzez zatrzymanie tych pierwszych na magnesie i wyrzucanie ich do tyłu. Niemagnetyczne 

elementy spadają bezpośrednio w dół. Dużą zaletą tego rozwiązania jest bezpośredni kontakt pola magnetycznego z produktem.

Sytuacja jest odmienna od przykładowo separacji z magnesem nadprzenośnikowym, który jest zawsze zawieszany ponad 

produktem. Takie rozwiązanie stosowane jest głównie przy wyszukiwaniu ciężkich i sporych rozmiarów elementów metalowych 

(jak na przykład ząb koparki). Walce montowane w miejsce bębna zwrotnego często współpracują również z magnesem 

nadprzenośnikowym (zobacz zdjęcie). Do usuwania obiektów o większej długości, np. prętów zbrojeniowych, lepsze jest 

zastosowanie magnesu blokowego/samoczyszczącego (więcej na stronie 5).

Separacja stali nierdzewnej!
Stal nierdzewna nie posiada właściwości magnetycznych. Jednakże bezpośrednio po procesie deformacji, np. tuż po rozdrobnieniu, 

materiał ten jest magnetyczny. Goudsmit ma rozwiązanie trudnego problemu. Potężny magnes NEOFLUX® w bębnie zwrotnym 

może separować ten materiał z wykorzystaniem magnesów ziem rzadkich. 

Montaż
Walce magnetyczne są stosunkowo 

proste w montażu. Wykonujemy 

magnesy „na wymiar” – im większa 

średnica walca tym silniejsze pole 

magnetyczne jest wytwarzane. 

W standardzie walce magnetyczne 

produkowane są w średnicach 200 mm, 

250 mm, 320 mm, 400 mm, 500 mm, 

600 mm i 700 mm. Na rysunku obok 

widzą Państwo schemat typowego 

walca. Wystarczy wypełnić brakujące 

wymiary i dostarczymy magnes 

przygotowany do montażu, dokładnie 

według specyfikacji.

Jeżeli produkt zawiera zanieczyszczenia będące metalami niemagnetycznymi, jesteśmy 

w stanie usunąć je z zastosowaniem wykrywaczy metalu. W odróżnieniu od separatora 

metali nieżelaznych opisanych wcześniej, wykrywacz sygnalizuje obecność metalu 

nieżelaznego, ale nie usuwa go automatycznie. Sygnał sterujący może jednak uruchamiać 

mechanizm usuwający, przykładowo prosty system z klapą lub cylinder pneumatyczny.

Instalacja
Wykrywacz metalu instalowany jest w strefie wolnej od metalu, która determinowana 

jest rozmiarem anteny wykrywacza. 

Ponieważ prawidłowa instalacja odgrywa kluczową rolę, dostarczamy również 

wykrywacze metalu ze specjalnie zaprojektowanymi przenośnikami taśmowymi.

Dla ochrony młynów tnących – taśma zatrzymuje się 
automatycznie przy wykryciu metalu, dodatkowo sygnał 
wizualny i akustyczny.


